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СТАНОК КРОМКООБРЕЗНОЙ ОДНОПИЛЬНЫЙ "АЛТАЙ-007" 
 
Технические характеристики 

Параметры Значение 

Установленная мощность 

двигателя, кВт 

7,5 или 5,5 

Питающая сеть (род 

тока), В 

380 (3 - фазный)                  

 

 

  

Максимальная ширина доски, 

мм   

- заготовка   

- получаемая 

 

без ограничений              

250 (за одну операцию) и без ограничений при 

перевороте 

  

Максимальная толщина доски, мм  до 100 

  

Диаметр дисковых пил, мм   

- внешний   

- посадочный 

 

350-355               

50 

  

Базирование заготовки             на плоскости стола с упором по 2 точкам одной 

из кромок 

  

Габаритные размеры станка, мм 

(LxBxH) 

7800x950x1300 

  

Масса станка, кг 380 

  

Производительность, м3 в смену  до 8 

  
 

Описание 

Однопильные кромкообрезные станки «Алтай-007» с 

быстроустанавливаемыми размерными упорами заготовок, 

предназначены для распиловки (продольного резания) 

необрезных досок и горбыля с целью получения обрезного 

пиломатериала (обрезные доски, рейки, бруски, трехкантный 

горбыль), и обеспечивает надежную работу даже при 

круглосуточной загрузке станка. Конструкция станка отвечает всем 

требованиям безопасности.  

Исключительно жесткая и безопасная конструкция. В 

конструкции станка применены беззазорные направляющие, что 

обеспечивает идеальную точность пиломатериала. Первоначально обрезается обзол, далее заготовка 

базируется гранью по упорам, имеющим диапазон регулировки 5...250мм. Станок оптимален для 

производства бруска, заготовки под погонаж, индивидуального безотходного раскроя доски. Перемещение 

пильного блока осуществляется вручную оператором станка за поручни. Для удобства транспортировки рама 

станка разбирается на несколько составляющих. 

 


