
Астана +7(77172)727-132 Волгоград (844)278-03-48 Воронеж (473)204-51-73 Екатеринбург (343)384-55-89 Казань (843)206-01-48 
Краснодар (861)203-40-90 Красноярск (391)204-63-61 Москва (495)268-04-70 Нижний Новгород (831)429-08-12 

 Новосибирск (383)227-86-73 Ростов-на-Дону (863)308-18-15 Самара (846)206-03-16 Санкт-Петербург (812)309-46-40  
Саратов (845)249-38-78 Уфа (347)229-48-12 
единый адрес: atp@nt-rt.ru | altay.nt-rt.ru 

_____________________________________________________________________________________________________________________ 

СТАНОК ДЛЯ ПЕРЕРАБОТКИ ТОНКОМЕРА "АЛТАЙ-МАМОНТ" 
 

Технические характеристики 

Параметры Значение 

Питающая сеть (род тока), В 380 (3 - 

фазный)                  

 

 

  

Максимальный диаметр обрабатываемого 

бревна, мм 

260 

  

Размер между пилами, мм  80...300 

  

Размер дисковой пилы, мм (Dxd) 610x50. 

  

Установленная мощность, кВт             23 

  

Длина бревна, м до 6 

  

Скорость подачи бревен, м/мин 0...10 

  

Высота пропила, мм 200 

  

Производительность в сутки, м3   

- лафет   

- брус 

до 60   

до 30 

  

Габаритные размеры станка, мм (LxBxH) 7700x1350x2000 

  

Масса станка, кг 420 

  
Описание 

Двухпильные лафетники «Алтай-Мамонт» с 

быстроустанавливаемыми размерами между пилами и 
автоматической подачей заготовки предназначены для 
распиловки (продольного резания) тонкомерных брёвен 
(диаметром до 260 мм) с целью получения обрезного 
пиломатериала (лафет, брус, обрезные доски, рейки). 
Каждый из двух шпинделей дисковой пилы приводится 

через ременную передачу от электродвигателя 
мощностью 11 кВт. Обладает высокой 
производительностью за счет симметричной 
резки заготовок с двух сторон за один проход. Размер 
между пилами устанавливается вращением рукоятки со 
стороны оператора. Пилы расходятся и сходятся симметрично относительно продольной оси 

станка.  

  Бревно укладывается по центру стола и обрезается сразу с двух сторон при подаче в пильный 

блок. Прижим заготовки обеспечивается прижимными дисками по центру - перед заходом в 

пильный блок и при выходе из него. 

  Базовая конструкция станка расчитана на распиловку брёвен до 4 м длиной. По заказу 

возможно увеличение длины конструкции. 

  Для удобства транспортировки станок разбирается на 3 части - 2 направляющие секции и 

пильный блок. 

 


